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Syftet med Iscar Sverige ar att med vara produkter och vara tjdnster 6ka vara kunders produktivitet
och Iénsamhet och ddrmed Sveriges konkurrenskraft.

Vaxjoéfabriken fick dubbla Smart kylning och ISCAR'’s bésta I6sningar for
livslangden till halva spankontroll (s. 8-9) langdsvarvar
kostnaden (s. 5-7) <. ) (s.10-13)
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Ledarspaiten

VD svarar pa lite fragor om nuldge och framtid

I denna ledarspalt later vi var VD

Hannes Strache svara pa lite fragor

- ”Nu har du varit VD pa ISCAR Sverige i
tva ar, vad har varit roligast med dessa ar och
vilka har utmaningarna varit?”

- "Roligast har nog vatrit att tillsammans
med alla medarbetare fa utveckla bade féretaget
och férséljiningen. Jag tror nyckeln ligger i att ha
medarbetare som Vvill utvecklas och som trivs, da
kommer vi langt.

Utmaningar har vi hela tiden men vi &r ett starkt
team och vi hjélps at tillsammans for att I6sa alla
problem och utmaningar som dyker upp 1&ngs
védgen och det kommer vi langt med.”

- "Vi har ju under manga ar jobbat
framgangsrikt med hég personlig narvaro hos vara
kunder, beratta om strategin framéver?”

- "Vi fortséatter att jobba néra vara kunder. Vi har
sen i bérjan av éret delat in oss i tre regioner och dér
jobbar séljare och tekniker mer tight med varandra

i team. Vi tror fortsatt att nyckeln till framgang é&r att
Jjobba néra véra kunder med en hég personlig nérvaro,
gérna genom att jobba i projekt med tydligt uppsatta
maéal och dokumentation av resultat”

- ”Sa det betyder att vart syfte med att
vara produkter och tjanster skall 6ka kundernas
produktivitet och Idnsamhet fortfarande ar
densamma?”

- "Det &r det i allra hdgsta grad och det &r ju det
som gor att vi utvecklar industrin i Sverige.”

- Iscar ar ju kant for manga nya innovativa
produkter inom alla produktomraden och det &r ju
nagot som vi ofta lyfter fram. Ar det nagot speciellt
produktomrade du vill fokusera pa framoéver?”

- "Vi &r ju idag en helhetsleverantér och
har verktyg inom av- och sparstickning, frasning,

Hannes Strache, VD

hélbearbetning och svarvning. Nagot vi fokuserar extra
mycket pa just nu dr svarvningen dér vi har en relativt
lag marknadsandel men ett fantastiskt program och
sortiment som inte alla kunder har upptéackt an.”

- ”Ar det nagot annat som &r viktigt fér oss pa
Iscar Sverige de narmaste aren?”

- "Ja, att ha néjda och vdlmaende medarbetare
ar en viktig del i det. Det &r ju hos dem som den
breda kompetensen finns och det &r de som kan
hjélpa vara kunder i stérre effektiviseringsprojekt och
leverera vérde till svensk verkstadsindustri. Det &r hos
vara medarbetare som kompetensen finns att hjalpa
vara kunder med det som de behdver, effektiva och
produktiva verktygslésningar.”

- "Det later spannande, da kan vi se fram emot
dom kommande aren med Iscar Sverige.”

- "Absolut - Iscar Sverige mot 2030!

Tack for pratstunden dar vi fick ta del av manga
intressanta tankar och planer.

FORETAGSUAN 2025




LOGIQUICK-Iansering -

QUICK-3-GHAM - 3 effektiva skareggar for
upphorrning av hal

QUICK-3-CHAM é&r en avancerad 3-skarig borrfamilj med utbytbar skérdel och en unik
infastning som ger minimala kast, h6g repeterbarhet och precision. Familjen har nu

utékats med ytterligare produkter.

Den senaste lanseringen inom QUICK-3-CHAM é&r
borrskaret F3B med spanbrytare som passar utmarkt
for uppborrning eller for applikationer dar lang rackvidd
kravs. Losningen erbjuder upp till tre ganger hogre
produktivitet, jamfért med en svarvbom med ett skar vid
uppborrning, tack vare fler skareggar.

De nya uppborrningsskaren F3B passar alla
QUICKBCHAM borrkroppar och den innovativa
geometrin kan anvandas fér manga olika uppborrnings-
applikationer. Den passar till manga olika férhallanden
mellan utgangshal och fardigt hal vilket ger stor
flexibilitet.

F3B finns | diametrar fran 12 - 25,5 mm och passar i samma
QUICK3CHAM borrkroppar som anvands f6r borrning.

Vad som verkligen skilier QUICKSCHAM fran andra
I6sningar &r forméagan att producera raka hal &ven nar
utgangshalet inte &r centrerat. Detta sékerstéller ratt
resultat varje gang En annan férdel med QUICKSCHAM
ar att den, tack vare sin unika design, kan anvandas i
olika typer av maskiner s& som i fleropar, svarvar eller
langdsvarvar oavsett effekt i maskinen.
QUICK-3-CHAM borrskéren har en positiv spanbrytare
som ger utmarkt spankontroll och borrkroppen har
Oppna spankanaler som effektivt transporterar bort
spanorna.
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Sedan tidigare finns borrskaren F3P och H3P som har
en sjalvcentrerande spets som forsakrar en tillforlitlig
borrprocess aven vid intermittent bearbetning och
tuffa forhallanden. Skarkrafterna férdelas jamnt éver
borrspetsens 3 skareggar vilket kan dka produktiviteten
upp till 50% jamfort med konventionella 2-skéariga borrar.

Kombinationen av sjalvcentrerande geometri och

stabil och precis infastning gor att QUICK3CHAM ger
ultimat prestanda nar det kommer till halcylindricitet och
forbattrad produktivitet.

QUICKBCHAM ér dessutom mycket effektiv vid borrning
av genomgaende hal dar borren bryter igenom en sned
yta, vilket ockséa ger farre grader pa halutgangen. Tack
vare lag deformationshérdning av arbetsmaterialet blir
livslangden pa brotsch eller gangtapp vid en eventuellt
efterfdljande operation mycket langre och med férbéttrat
resultat.

Borrkropparna D3N finns tillgangliga i diameteromrade
12-25.9 mm, 1,5xD, 3xD, 5xD och 8xD.

De utbytbara borrskéren finns tillgangliga for olegerat
och legerat stél (ISO P) samt for gjutjarn (ISO K) | tva
olika geometrier. H3P for konventionell borrning och F3P
for borrning med plan botten samt F3B for uppborrning.
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Nar teknik och relation sitter som en smack
Viinjofabriken fick dubbla livskingden — till halva kostnaden

Vaskdangare har inget att hamta har. Det var den langa relationen med Mattias Arvidsson
som gjorde att Vaxjofabriken éppnade dérren for Iscar. Forsta testen av svarvskaren gick

som pa rals.

Text och bild: Gabriella Mellergardh

— Det gick nastan lite for enkelt. Det var nastan s& man
fick nypa sig i armen, for det funkade fran forsta skaret,
séger Mattias.

Sebastian Paunovic, Iscars regiontekniker, instdmmer:

—Ja, det var verkligen en lyckotraff. Det funkade helt
utan justeringar.

Hakan Svensson, produktionstekniker svarv pa
Vaxjofabriken, skrockar:

—Jo, det dér har jag aldrig varit med om tidigare.
Dessutom férdubblades livslangden — och anda var
det billigare jamfért med konkurrenten. Operatdrerna ar
dverfortjusta som slipper ga in och byta sa ofta.

Fran noll till befintlig svarvkund

Skaret som prisas & CNMA 120408 IC5010. Testet
gjordes bara for nagra manader sedan och pa samma
tid har Vaxjofabriken gatt fran i princip noll till att bli en
befintlig svarvkund hos Iscar.

— Vi hade kopt en del stickskar fran Iscar innan, men pa
ren svarvning lag vi pa noll forra aret. Verktyg har ju blivit
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Goda samarbeten bygger pa goda relationer. Fr v Hakan Svensson,
Sebastian Paunovic, Mattias Arvidsson och Mikael Johansson.

valdigt dyrt anda sedan covid. Det &r som pa ICA, de &r

snabba att hdja men sénker aldrig. Sa vi har borjat titta
mer pa vad vi far ut for pengarna, forklarar Hakan.

Och visst handlar det om bade pengar, effektivitet och
kvalitet. Men i just det har fallet &r det lika mycket en
historia som bekraftar det gamla taleséttet: Affarer gor
du med ménniskor, inte med foretag.

Blev nyfikna pa Iscar

Mattias har haft kontakten med Vaxjofabriken i 20

ar och sett foretaget vaxa fran singelmaskiner till en
kvalitativ helhetsleverantdr med hog teknisk kompetens
inom bearbetning, automation och processakring.

— For 20 &r sedan fanns inte en robot ndgonstans. Nu
ar det en modern verkstad, konstaterar Mattias.

| Nér Mattias Arvidsson (tv) gick 6ver till Iscar blev Hakan Svensson pé

Véxjofabriken nyfiken. Och férsta testkdrningen av svarvskdret CNMA
120408 IC 5010 blev en fulltréff.
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Kvalitetstekniker Lorand Eros verifierar toleranserna i den svarvade
detaljen.

Da jobbade Mattias for en annan verktygsleverantor.
Nér han klev in i en ny roll som Key Account Manager
pa Iscar var det med fokus pé de riktigt stora kunderna
— men kontakten med Vaxjofabriken fanns kvar. Och det
ar Hakan tacksam for:

— Vi har ett langt samarbete bakom oss. Det har dkat
under alla &r och nér du gick till Iscar blev vi nyfikna.
Iscar har ju alltid varit ett innovativt foretag som tanker
lite utanfér boxen.

”Jag vill jobba med experter”

Hakan tar borrspetsarna som exempel, som visat sig
halla fyra ganger sa lange som konkurrenternas.

— Sa jag far ju inte sélja nanting, skrattar Mattias. Han
fortsétter:

— Det hér blir lite unikt. Jag gor inte vanliga kundbesok
har langre. Det blir mer att jag ringer och fragar Hakan
vad han behover. Ni &r ju valdigt sjalvgéende har. Det &r

Senaste
investeringen
pé svarvsidan
—en Okuma

- Multus U4000.

langt ifrén alla kunder som &r det. Och det bygger nog
pa var relation.

Héakan instammer:

— S& &r det. Det handlar jattemycket om personkemi.
Véskdangare som inte har en aning om hur var
verksamhet ser ut och hur verktygen ens fungerar, de
har inget har att gbra. Jag vill jobba med experter.

Teknisk support i langsiktig relation

Att Mattias och Sebastian kan produktionen hos
Véaxjofabriken ar en verkligt avgérande faktor, menar
Hakan:

— Det &r jatteviktigt faktiskt. Ni vet vad vi kdr och hur vi
kor. Det ar ju inte en ren saljarroll ni har egentligen.

— Nej, det ar mer teknisk support. Att hjélpa er att
férse maskinerna med bra grejer. Vaskdangeri ar helt

"Det &r enkelt att byta och héller dubbelt sa lénge. Det &r darfér
operatérerna tycker sa mycket om det”, séger Sebastian Paunovic (th)
om CNMA 120408 IC5010.

meningslost, konstaterar Mattias.

Sebastian fortsatter:

— Den hér branschen handlar alltid om langsiktiga
relationer. Det sparar tid at alla.

Aven Sebastian har en 1&ng relation med flera ur
personalen péa Vaxjofabriken.

Ny automation och teknik i framkant

Och det &r ett foretag med framéatanda som utvecklar
verksamheten genom kontinuerliga investeringar i

ny automation och teknik i framkant. Det star klart
vid en rundvandring pa fabriken. P& svarvsidan med
atta maskiner jobbar man framst med DMG Mori. Pa




frassidan med fem fleropar ligger fokus pa Okuma.
Karnverksamheten handlar om efterbearbetning

av gjutgods pé legobasis med kunder inom
entreprenadmaskiner och tunga fordon i serier upp till
flera tusen.

— Varfér man gor business med o0ss? Det handlar

nog om kvalitet. Framfor allt mot en av vara stora
fordonskunder dar vi ar preferred supplier. Vi har valdigt
kompetent personal och vi har gatt hyfsat bra, trots
konjunkturen, sager Hakan.

Bygger for en hallbar framtid
En av de senaste installationerna, en robotbetjanad
Okuma Multus U400, bearbetar just nu detaljer till

entreprenadmaskiner. FOr att minska klimatavtrycket Férdubblad livsléngd och perfekt resultat. Ett litet skér kan géra stor
och bli mer resurseffektiva har man investerat i en skillnad.

central skarvatskeanlaggning vilket ar ovanligt for for verksamheten. Man har ocksa arbetat med att
foretag av den har storleken. definiera sina utslapp enligt Scope 1, 2 och 3 som

— Den ar byggd f6r att klara fler maskiner for vi &r viktiga steg fér minskat klimatavtryck.

trangbodda och har planer pa att bygga ut, berattar — Vi fortsatter &ven att ta in gymnasielérlingar. Det ser vi
Hakan. som en investering i framtidens arbetskraft och en del
Hallbarhetsarbetet har intensifierats under 2024 och av vart ansvar for kompetensforsorjning. Det ar viktigt

Vaxjofabriken har genomfort en vasentlighetsanalys for  att bygga en hélloar framtid for bade vart féretag och fér
att béttre forstéd de mest relevanta héllbarhetsfragorna samhéllet.

4 , ' Faktaruta svarvtest
’ Skar: CNMA 120408 IC5010

Férutsattningar:
Utvandig svarvning med samma

| ; : . skarhastighet och varvmatning som

3 \SCAR s befintlig [&sning
= i —_— 3 lat +
ETCCO : =3 Wit Livslangd konkurrent: 28,33 min

Livslangd ISCAR: 51 min
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L : det funkat frén férsta skér utan ndgra

justeringar. Dessutom férdubblades

livslangden — och énda var det billigare

jamfort med konkurrenten. Operatbrerna
¥ ar éverfortjusta som slipper ga in och

~ = - — . : byta sa ofta.”

Bara pa plats kan man lara kdnna kundens
maskinpark och produkter — och déarmed kunna
féresla de bésta Iésningarna som kan utveckla
produktionen.
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Smart kylning och spankontroll -

| bearbetningsvarlden ligger nyckeln till
effektiv, hogkvalitativ bearbetning i tva
kritiska faktorer: varmehantering och
spanbrytning. P4 ISCAR har ingenjérer
tagit itu med bada utmaningarna
samtidigt genom att utveckla
avancerade invandiga kylsystem
tilsammans med hégpresterande
spanbrytare.

“Ett bra verktyg forbéttrar sattet du arbetar pd. Ett fantastiskt
verktyg férbéttrar séttet du tanker pa.” (Jeff Duntemann)

Precisionsriktad kylning - Fodd ur ett verkligt
behov

ISCAR:s utvecklingsteam inom svarvning och
sparstickning fick en utmaning: designa verktyg

som erbjuder en smidigare bearbetning, storre
processstabilitet, férlangd verktygslivslangd och
forbattrad ytkvalitet, sarskilt i massproduktionsmiljder.
Losningen kretsade kring ett innovativt tillvagagangssatt

’y/

!

" 4

NUAN

Bild 1

WHERE INNOVATI

r / ()

Kylkanalsdesign — En exakt vetenskap Aven fast invandiga
kylkanaler &r dolda fran utsidan, &r deras paverkan dramatisk.
ISCAR utvecklar smarta kylkanalsgeometrier som levererar kylvétska
exakt till skédrzonen vilket férlénger véndskéarens livsldngd, minskar
maskinstillestand, kortar stélltiden och optimerar den évergripande
bearbetningsprocessen.

for kylkanalsdesign — optimering av utloppsvinklar,
exakt positionering och flddeshastighet — for att uppna
exceptionella resultat med precisionsriktad, hdg-effektiv
kylning.

Fordelar med kylning riktad direkt till
skdreggen

1. Betydande varmereduktion pa skaret:

For mycket varme orsakar plastisk deformation

av skaret, vilket férandrar dess geometri och

paverkar bearbetningsnoggrannhet, ytfinhet och
verktygslivslangd negativt. Direkt kylning bibehaller en
stabil temperatur vid skareggen, vilket forhindrar dessa
effekter (Bild 1).

2. Effektiv spanevakuering: Felaktig
spanevakuering leder till skador pa detaljen, pabyggnad
av material och onddiga skéarkrafter. Riktad kylning
underlattar kontinuerligt spanflode, vilket forbéttrar
processstabilitet och ytfinhet.

3. Foérebyggande av I6seggsbildning:
Svarbearbetade material tenderar att fastna pa




ON NEVER STOPS

skareggen och orsaka I6seggsbildning. Riktad kylning
minskar denna tendens avsevart, vilket haller skarzonen
ren och effektiv.

4, Bibehallande av dimensionsstabilitet hos
langa delar/detaljer: Kylning direkt till skarzonen
sanker den totala temperaturen, vilket hjalper till att
forhindra termisk deformation och béjning av langa eller
slanka komponenter.

Spanbrytare - Den kritiska lédnken till
bearbetningsframgang

Spéanbrytaren &r en grundlaggande komponent med
direkt paverkan pa skéarprestanda. Genom att fa
spanorna att krulla och brytas i korta langder forhindras
spantrassel samtidigt som minskade vibrationer, langre
verktygslivsland och minimerad risk for verktygsbrott
uppnas. Effektiv spanbrytning minskar ockséa
effektatgdngen och varmegenereringen samtidigt som
skaret haller langre.

En val utformad spanbrytare bidrar direkt till Iangre
skarlivslangd och férbattrad processpalitlighet.

Trots dess viktiga roll férbises ofta dess betydelse.

En av de vanligaste utmaningarna inom skarande
bearbetning ar dalig spanbrytning, séarskilt vid fin-och
medelfin bearbetning eller applikationer som involverar
variabla skardjup. ISCAR har darfér utvecklat nya
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CBN-skar med spéanbrytare
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spanbrytargeometrier (Bild 2) som ar lampliga for ett
brett spektrum av material, inklusive stal, rostfria stal
och superlegeringar.

Val av ritt spanbrytare - Material,
forhallanden och applikation

Vid val av spanbrytare maste flera parametrar beaktas:

o Materialtyp (t.ex. stal, rostfritt stal,
superlegeringar)
° Skarforhallanden: skarhastighet (vc),

matningshastighet (f), skardjup (ap)

° Kravd ytfinish/ytkvalitet: Fin- eller
grovbearbetning

Slutsats

ISCAR forblir engagerad i att utveckla
intelligenta 16sningar som ger verkligt
varde till sina kunder. Precisionsriktad
kylning till skéreggen, kombinerat med
applikationsspecifika spanbrytargeometrier,
representerar ett teknologiskt sprang som
forbattrar allt fran verktygslivsiangd till
ytfinhet.




ISCAR har utvecklat ett omfattande produktsortiment av effektiva, skérverktyg for
produktion av sma komponenter, vilka ofta ar tillverkade av komplexa material. Lampliga
sorter, slitstarka beldggningar, sofistikerade verktygsgeometrier och stabila hallare
Oppnar upp ett brett spektrum av applikationer och ger en palitlig och séker bearbetning

for anvandaren.

Skarande bearbetning spelar en central roll i
utvecklingen och produktionen av sma funktionella
komponenter med hog precision. Det kan handla om
avancerade komponenter med kravande toleranskrav
till medicinteknik-, elektronik- eller klockindustrin. De
material som bearbetas &r mestadels stél, rostfritt stél,
adelmetaller och icke-jarnmetaller, men aven titan och
keramiska material. ”

Verktyg fér bearbetning av de allra minsta detaljerna
har olika krav och innovationsutrymmet for tillverkare
ar mycket begransat. "For att uttrycka det enkelt,

i detta omrade handlar det egentligen bara om att
erbjuda extremt skarpt slipade skareggar,” forklarar
Peter Olausson, produktansvarig svarv pa Iscar
Sverige. "Det finns inga spanformare, hérnradien ar
noll och aven en mycket tunn belaggning kan vara for
tjock.” Med négot stdrre diametrar pa stangmaterialet
kan anvandaren dock uppna stora fordelar tack vare
verktyg med optimerade spanformare, belaggningar
och eggprepareringar. Detta majliggdr betydande
materialbesparingar, god hantering, lang livslangd och
hog ytkvalitet vid svarvning, sparstickning och borrning.

Kostnadseffektiv och anvandarvanlig

Tack vare smala skarbredder mellan 0,8 och 1,2

millimeter minskar DOGRIP avsevart rdmaterial-
forbrukningen vid spérstickning. Vid bearbetning av
dyra material &r det extra viktigt att anvanda ramaterialet
sparsamt. Férutom de hdga kostnaderna spelar
hallbarhets-dvervaganden ocksé en stor roll.

Med smala DOGRIP-skar kan material med diametrar
upp till 22 millimeter stickas av sakert och ekonomiskt.
Spanformaren hjalper till att skapa spanor som &r latta
att evakuera.

NEOSWISS: Det modulara snabbvaxlingssystemet
foér langdsvarvar

NEOSWISS bestar av ett skaft och ett flertal olika
huvuden for alla typiska bearbetningsoperationer som
svarvning, avstickning, sparstickning eller gangning. De
utbytbara huvudena férenklar hanteringen och minskar
stélltiden. Med NEOSWISS-verktygen sitter skaftet kvar
i maskinen vid skarbyte. Maskinoperatdren tar bara bort
huvudet och byter skareggen utanfor det ofta tranga
utrymmet i langdsvarven. "Detta minskar stalltiden till
nastan noll och det finns inget behov av att méta in
verktyget efter skérbyte” séger Peter.


https://youtu.be/MSnwYAotLdg
https://youtu.be/vRZuUhtnpy4

forts. fran féregaende sida

Lang livslangd och hog ytkvalitet tack vare kylning

"Vid bearbetning av sma detaljer &r det ofta viktigt med
lang livslangd och hog ytkvalitet,” sager Peter. "Var
riktade hogtryckskylning direkt mot sk&rzonen hjélper
till.” Kylkanaler i verktyget - fldodesoptimerade och
tillverkade genom additiv tillverkning - riktar kylmedlet
direkt mot sk&reggen med hogt tryck, vilket optimalt
avleder den varme som genereras déar. Kylningen
skyddar verktyget och férlanger dess livslangd.
Dessutom hjélper det hoga trycket fran kylmedlet med
spanevakuering och ger béttre ytfinhet. "Nyutvecklade
spanformare bidrar ocksa vasentligt till effektiv
spanhantering och sékerstéller stabila processer och
hogre produktivitet,” séger Peter. "Detta innebar att
industrin kan arbeta mer obemannat.”

Det modulara systemet QUICKSWISS éar framtaget
for att anvandas i subspindeln pa langd- och
automatsvarvar, en moduldr l16sning fér svarv-, gang-
och haltagningsoperationer. Tack vare den serraterade
designen pa alla komponenter blir detta system valdigt
stabilt.

QUICKSWISS-hallarna har kylvatskemunstycken som
riktar kylmedlet till sk&reggen for optimal kylning och
spanevakuering.

Generalisten: PICCO-systemet

Med sina multifunktionella, svarvbornmar med

riktad kylning erbjuder ISCAR:s PICCO-system ratt
verktyg for varje applikation av invandig bearbetning.
PICCOCUT finns tillgangliga i alla vanliga geometrier

for invandig bearbetning. Dessa &r tillverkade i den
TiAIN-PVD-belagda sorten IC908 och har invandig
kylmedelsférsdrjning direkt till skareggen. Detta
sékerstaller 1angre verktygslivslangd och béattre
spanhantering. For storre stabilitet och hdgre precision
har ISCAR forsett svarvbommarna med en langre
infastningsyta och roterat den 90 grader. "Detta gor att
man kan svarva, sparsticka, ganga, fasa, profilsvarva
och spérsvarva axiellt palitligt och effektivt,” sager Peter.
Som en del av Iscars nya LOGIQUICK-kampanj har
PICCO-sortimentet utokats ytterligare.

For precis och effektiv invandig bearbetningen

av sma komponenter i langdsvarvar finns nu den
treskariga PICCO3CUT med diametrar mellan 3
och 7 mm. Dess riktade kylning mot alla skéreggar
Okar verktygslivslangden, foérbattrar ytkvaliteten och
underlattar spanevakueringen.

v

Ny i PICCO-sortimentet ar aven PICCOSUMOCHAM
med utbytbara borrskar.

"P& PICCOSUMOCHAM-borrarna behtver endast
borrskaret bytas istallet for hela verktyget” forklarar
produktchefen. "Detta gor att méngden solid hardmetall
och verktygskostnaden minskar.”

"Det extremt lilla verktyget med diametrar mellan fyra
och tio millimeter kan enkelt utrustas med borrskar med
olika geometriska former och har invandiga kylkanaler
for effektiv kylning,” férklarar Peter. "Denna trio av

nya produkter kompletteras med PICCOINDEX” Smé
svarvbommar med vandskar ar mangsidigt, tillgangligt i

>>>
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https://youtu.be/l8YWsMVLyKE

diametrar fran 4,5 till 8 mm och har &ven det invandiga
kanaler for riktad kylning.

Specialister pa sparstickning

Det dubbelsidiga stabila QUICK2CUT kan spéarsticka
med hog precision och tack vare smala skarbredder
mellan 0,33 och 2 mm uppnas materialbesparingar. Alla
skéar kan anvandas i samma verktygshallare.

"Olika spanbrytare och geometrier i PENTACUT-serien
sékerstéller effektiv spanhantering och verktygen kan
bearbeta kravande material med hog repeterbarhet,”
forklarar Peter Olausson. Verktyget har fatt sitt namn
fran de fem skéreggarna p&4 samma skar. Skaret med
en diameter pa 17 milimeter och speciell geometrisk
form ar sérskilt lAmplig fér anvandning i 1dngdsvarvar.

Tack vare den innovativa skarformen kan de
aterstdende fyra skdreggarna anvandas dven om en gar
sonder. Den mycket positiva spanbrytaren sakerstéller
ett mjukt snitt. Det precisionsslipade PENTA 17-skéret
ger hog ytfinhet och méattnoggrannhet och byts utan att
en ny inmatning maste goras.

For invandig spérstickning och svarvning har ISCAR
lanserat det fyrskariga QUICK-I-GROOVE. Skaret ar
mangsidigt och kan monteras pa bade hoger- och
vansterverktyg. QUICK-I-GROOVE har en stabil

skruvinspanning och erbjuder mycket hdg precision
och repeterbarhet vid byte av skareggar. "Tack

vare jetkylningen som &r riktad mot skérzonen kan
man uppnad mycket lang verktygslivslangd, utmarkt
spanavgang och ytor med toppenkvalitet med detta
verktyg,” sager Peter Olausson.

Borrning med langt utstick

For haltagning med stora utstickslangder och

sma diametrar erbjuder ISCAR nu sin beprévade
SUMOCHAM med utbytbara borrskar med
MULTIMASTER-koppling. Den speciella fordelen:
Foérutom enkel hantering och snabba verktygsbyten i
maskinen, vilket minskar stillestandstiden, samt effektiv
kylning direkt till skarzonen for 1ang verktygslivslangd
och bra spanavgang, mojliggér MULTIMASTER-

verktygen pélitlig bearbetning med langa éverhang och

en liten verktygsdiameter.


https://youtu.be/atcVGrWf3Y4
https://youtu.be/qBJhq0FavBM

MACHINING INTELLIGENTLY

"Oavsett om du &r generalist eller specialist har

ISCAR ratt verktyg for varje bearbetningsuppgift,”
sammanfattar Peter Olausson. "Och om ett
standardverktyg inte récker till kan vi naturligtvis erbjuda
en skraddarsydd l6sning.”

Kontakta Peter Olausson, produktansvarig svarvning,
om du vill prata mer om svarvning i allméanhet eller
langdsvarvning i synnerhet. Du ndr honom pa tel 070-
276 96 66 eller petero@iscar.se.

-. - ° -m.
Valkommen till arets vassaste dag - Skartorsdagy

; i {“ i ; ISCAR Sverige ar en av utstallarna pa
ML L e denna dag och vi hoppas att du kommer
' : ‘ forbi var lilla monter dar vi bland annat
berattar om hur vi kan addera varde i din
produktion.

SKTC’s Skartorsdag ar den skartekniska
branschens arliga motesplats, med fokus pa
teknik och héllbar konkurrenskraft. Dagen
erbjuder en unik mdjlighet att bli en del av ett
dynamiskt natverk och ta del av de senaste
insikterna.

Héng med pa
en vass dag fylld
av inspiration

och kunskap!

e Ett inspirerande talarprogram med ledande

™
K pﬂ‘/v‘ experter
S © 16 oktober e Mbtesytor dar vara utstéllare fran branschen
. visar upp sina senaste produkter och tjanster
n/ ) AsSAR skévde
S Branschmiddag
@ skartorsdag.se
For dig som stannar &ver erbjuder SKTC ett
foretagsbesok pa Cejn

Skartorsdag &r den skartekniska branschens
arliga motesplats, med fokus pa teknik och

hallbar konkurrenskraft. Du hittar program och anmélningslank p&

Na vElkemimenansiar https://skartorsdag.se/program-och-anmalan/

Iscar

Arrangeras av Vi ser fram emot att traffa dlg’

Member IMC Group
o=l SKTC
4 ] ][]

SKARTEKNIKCENTRUM | SVERIGE
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mailto:petero@iscar.se
https://skartorsdag.se/program-och-anmalan/
https://youtu.be/XtwAQck5XUU

Besok ISCAR pa EMO i Hannover 22-26/9

EMO i Hannover ar en av vérldens storsta méssor inom  Nagra av de senaste produktnyheterna, som aven
bearbetning och maskinteknik och for ISCAR ar det kommer att visas pa méassan, ar:

viktigt att kunna visa upp nyheter inom flera omraden. . QUICKTURN for svarvning i flera riktningar med

se Iscars l6sningar for effektiv
¢ QUICK3CHAM fdr snabb och

Som besdkare i ISCAR’s monter hoég produktivitet
verktygshantering samt ta del av _ Wi

hur digitala hjalomedel kan dka din effektiv uppborrning i alla typer av
maskiner

kommel’ du att h|tta kOmp|etta ° QUICKPENTA fOI’ Spér‘ OCh
bearbetningsldsningar for specifika " ' avstickning med exceptionell
applikationer eller industrisegment, stabilititet och snabba skarbyten
produktivitet. E M o

ISCAR staller ut hall 4, monter Ac8och  H A N N 'O V E R ' QUICK-D-MILL fér borring och
dar méter du representanter fran Iscar 22-26/09/2025 frasning med samma verktyg

Sverige under stora delar av veckan. ISCAR visar pa EMO éven for
ISCAR har under senaste aret lanserat Hall 4, monter AO8 fursta gangen nya MATRIX 360,

en rad banbrytande I6sningar for en kompakt, flexibel och intelligent
svarvning, avstickning, sparsvarvning, halbearbetning I0sning for automatiserad hantering av verktyg och

och frésning under en gemensam lanseringskampan] utrustning. MATRIX 360 har 560 fardiga fack som enkelt
LOGIQUICK. kan justeras efter dina behov.

Vi ses pa EMO!

Vi har gladjen att presentera vara tre produktansvariga
experter som nu aterigen ar en komplett trio.

Produktansvarig halbearbetning

Claes Eriksson &r kvar pa denna tjanst som varit hans
anda sedan vi inférde produktanvarighets-rollen. Han
har lang erfarenhet av vara produkter och da framforallt
allt inom hélbearbetning. Det inte Claes vet ar inte vart
att veta.

Produktansvarig svarvning

Har hittar vi Peter Olausson som méanga sakert kénner

igen sedan tidigare fran Iscar Sverige men da i en annan

tjanst. Tidigare jobbade Peter som projekttekniker B I Hie

och har sedan mars i ar gatt dver till att fokusera pa Pa bilden Claes Eriksson t v, Peter Olausson i mitten och
‘ ‘ . . : Mathias Zingmark t h.

svarvning och icke-roterande bearbetning vilket alltid

legat honom varmt om hjartat.
och &r var nya frasexpert. Mathias har l1ang erfarenhet

inom detta omrade och har jobbat bade med verktyg
och maskiner. En ndrmare presentation kommer langre
fram.

Produktansvarig frasning
Sist men inte minst kan vi presentera vart senaste
tillskott Mathias Zingmark som bdérjade hos oss i juni



https://visitors.emo-hannover.de/exhibitor/iscar/069401?editor=visitorView&scene-node=s9qgulc9&exhibitor=jvjfcjj4&tdom-loc=xoequeax

TAVLING

1. Detta produktomréde satsar Iscar Sverige extra mycket pa just nu?

2. Sé&benamns det senaste borrskaret inom QUICK-3-CHAM som passar utmarkt for uppborrming eller for
applikationer dar lang rackvidd kravs?

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg
Det rétta svaret ar:

De fem férst inkomna rétta svaren erhdller varsin multiladdare, svar 6-10 far varsin vattenflaska och svar 11-15 far
varsin kortlek Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 250930. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se

FOMBIAG: oo
NI, e
A S, e

POSTaAAIESS: oo
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